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Componentes de Desgaste
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Prolongue a vida util de instalagdes e equipamento industriais

Para atacar os trabalhos de reparacéo industriais mais dificeis, a Henkel oferece uma gama completa

de Componentes de Desgaste Loctite® Nordbak®. Estes produtos compostos de polimero utilizam as
propriedades de desgaste superiores da ceramica e a conveniéncia de époxis de duas partes para recon-
struir e proteger maquinaria e equipamento em ambientes industriais muito severos.

Os produtos sdo ideais para todas as reparagdes de grande escala que tém de durar. Estdo disponiveis em
formulacBes para aplicagdo a colher ou com escova, com enchedores especiais para condi¢Bes agressivas.

Os produtos Loctite® Nordbak® podem fornecer solu¢tes em todas as grandes instalagdes industriais.

As aplicagdes incluem:

equipamento, tubos e condutas, alojamentos de bomba, tremonhas e calhas, condensadores e permuta-
dores de calor, e muitos outros componentes em centrais eléctricas, fabricas de quimicos, refinarias,
fabricas de papel e pasta de papel, na petroquimica, na industria do aco, da marinha e noutras industrias.

Henkel — O Seu Parceiro Profissional para Solucdes de Manutencéo
Industriais

A Henkel € reconhecida como um dos fornecedores lideres mundiais de tecnologias de manu-
tencdo industrial comprovadas. O nosso sucesso baseia-se na diversidade do nosso porta-folio e
num histdrico de fornecimento de soluges eficazes para problemas especificos numa vasta
gama de ambientes de manutencao industriais.

A Henkel tem uma rede mundial de empresas filiais, agentes e parceiros que estio prontos a
servi-lo com pessoal altamente competente que compreende e resolve os seus problemas.

Com a Henkel beneficia de um parceiro que estd empenhado em oferecer-lhe um pacote de
solugdes que melhoram a fiabilidade, o rendimento e a rentabilidade da manutenc&o industrial.




Restaura superficies gastas

Revestimento resistente ao desgaste

Utilizado em pegas novas para prolongar a vida
Disponiveis para aplicagdo com espatula ou rolo

Reparacao e reconstrucao de superficies gastas

Grosso
Reconstrucéo de Desgaste de Temperatura
superficies muito particulas até elevada Impacto elevado
desgastadas 120°C até 230°C

Solugéo 1222 7218 7230 7219

Cor Cinzento Cinzento Cinzento Cinzento
Resisténcia térmicoa maxima 107°C 120°C 230°C 120°C
Razdo de Mist. por Volume 2 paral 2 paral 4 para 1 2 paral
Tempo de Trabalho 30min. 30min. 30min. 30min.
Tempo de Cura 6hrs 7hrs 7 + 2 hrs* Post Cura 6 hrs
Espessura de capa recomendada Min. 6 mm Min. 6 mm Min. 6 mm Min. 6mm
Tamanhos de Embalagem 1,4kg 1kg, 10kg 10kg 1 kg, 10kg

* Requer post cura a 150 °C para méaxima resistencia & temperatura

Exemplos de
Aplicacéo 2
-
i
Loctite® Nordbak® 7222 Loctite® Nordbak® 7218 Loctite® Nordbak® 7230 Loctite® Nordbak® 7219
Betume Resistente ao Composto de Desgaste Composto de Desgaste de Composto de Desgaste de
Desgaste Epoxi bi-componente com Alta Temperatura Alto Impacto
Protege contra: corroséo, ceramica para proteger, Composto aplicavel & espatu-  Epoxi modificada com
cavitacdo e abraséo. Pode reconstruir e reparar dreas de  laque protege contra a borracha que proporciona a
também ser usado como grande desgaste. Excepcional  abrasdo por deslizamento. combinag&o de resistencia
um primeiro re-perfil antes resistencia & abraséo. Usa-sa  Usa-se para reconstruir e ao desgaste ndo encontrada
= da aplicagdo dum top coat para reconstrucéo e protecdo  proteger, condutas, carcagas  usualmente nas epoxis.
' Composto de desgaste. de rampas, casa de bombas,  de bombas, cotovelos, Usa-sa como forro e protegéo
g . cotovelos, ciclones e material  ciclones e material e equipa-  em condutas, cotovelos,
5 | de manuseamento. mento manuseavel. Em rampas, tremonhas e outras
ambientes quentes. superficies expostas ao
o impacto e desgaste.




m Protege 0 equipamento contra, corrosdo, abrasdo, ataque quimico e 3

outros tipos de desgaste encontrados em ambientes industriais severos
m Os produtos Loctite® Nordbak® séo eficazes sob uma variedade de condic6es

Superficie de abrasao é fina, grossa ou gasta?

Fino

Abrasdo pneumatica

Camada espessa

Temperatura
elevada até
230°C

7229

Desgaste de
particulas finas
até 120°C

1226

Pelicula fina
Resistencia a

temperatura
205°C

1234

Resistencia
quimica

Ultra macio Baixa friccéo
Resistencia & Resistencia
temperatura guimica.

90°C Usar até 65 °C

1227/7228 7221

Cinzento Cinzento Cinzento Cinzento/Branco Cinzento
230°C 120°C 205°C 95°C 65°C
4 para 1 4 para 1 2,6:1 2,75:1/2,8:1 23t01
30min. 30min. 30min. 30 min./15min. 20 min.
6 +2 hrs* Post Cura 6hrs 8+ 3 hrs* Post Cura 6hrs/5 hrs 16 hrs
Min. 6mm Min. 6 mm Min. 0,5 mm Min. 0,5mm Min. 0,5mm
10kg 1kg, 10kg 1kg 1kg 5 kg
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Loctite® Nordbak® 7229 Loctite® Nordbak® 7226 Loctite® Nordbak® 7234 Loctite® Nordbak® 7227 Loctite® Nordbak® 7221

Temperatura Elevada
Sistemas Pneumaticos
Resiste a abraséo de
particulas finas nos cotovelos
dos tubos dos sistemas trans-
porta-dores pneumaticos.

Pneu-Wear

Epoxi bi componente, carre-
gada com pequenas esferas
de ceramica para proteao de
equipamento de processo das
pequenas particulas de
abras&o.

Epoxi aplicavel & espatula

é recomendada para recon-
struir, reparar e proteger car-
cacas de bombas, condutas,
cotovelos, ciclones e outro
equipamento contra a abrasdo
pneumatica.

Temperatura Elevada
Ceramica Escovavel
Revestimento suave de baixa
friccao resistente ao desgaste
para combater a turbuléncia e
a cavitagdo em componentes
tais como alojamentos de
bombas e rotores.

Revestimento Quimico
Resistente

Protege o0 equipamento contra
a corrosdo extrema causada
pela exposi¢do quimica.

Ceramica Aplicavel com
Brocha de cor Cinzenta
Loctite® Nordbak® 7228
Ceramica Aplicavel com
Brocha de cor Branca

Epoxi ultra macia, reforcada
com ceramica que proporciona
um alto brilho, revestimento
de baixa friccdo para proteger
contra a turbulencia, abraséo
e cavitacdo. Também utilizada
como recubrimento sobre 0
Nordbak Backing para aplica-
cdes que requerem recon-
strugdo de superficies e
protecéo duradoura.



Sugestoes e Conselhos "

m As sugestdes seguintes facilitam o processo de
trabalho com compostos Loctite®

m A preparacao da superficie adequada é fundamental
para o rendimento a longo prazo destes produtos

As etapas de preparagédo da superficie sdo as

seguintes:

 Desengordure, limpe e remova contaminantes visiveis e ndo
visiveis e lascas de ferrugem

= Aplique jacto abrasivo com gréo especificado para obter o perfil
especificado. A Loctite® especifica uma limpeza da superficie de
SA 2,5 a SA 3 e no minimo 75 microns de perfil da superficie

0 tempo de trabalho e o tempo de cura dependem da

temperatura e da quantidade de produto:

» Quanto mais alta for a temperatura, mais rapida sera a cura

« Quanto maior for a massa do material misturado, mais rapida
serd a cura

Instrucoes de uso

Loctite® 7218, 7219,
7222,7226, 7229, 7230

1. Tratamento prévio

A Limpeza

Limpe e lixe cuidadosamente as super-
ficies, se possivel com jacto de areia.
Por ultimo, limpe com Loctite® 7063.

B Mistura

» Meca a quantidade necessaria de
resina e de endurecedor ou transfira
o kit completo para uma superficie de
mistura limpa e seca

= Misture juntos até obter uma

cor uniforme

2. Aplicacao

= Aplique o produto completamente
misturado na superficie preparada

< Inicialmente, aplique como uma
pelicula fina para humedecer a

superficie e, em seguida, acumule a
espessura desejada (minimo 6 mm).
Evite que o ar fique preso

= Relativamente ao tempo de trabalho
e ao tempo de cura, consulte a Tabela
de Seleccdo nas paginas anteriores

Nota: Misture preferencialmente sobre uma superficie plana em pequenas
quantidades para prevenir uma cura rapida.

Para acelerar a cura de époxis

a temperaturas baixas:

« Armazene 0 époxi a temperatura ambiente

« Agueca previamente a superficie a reparar até a sentir quente ao
toque

Para abrandar a cura de époxis

a temperaturas altas:

= Misture 0 époxi em pequenas quantidades para prevenir uma cura
rapida

« Esfrie a resina ou 0 endurecedor

Revestimento resistente a quimicos
Loctite® 7221, Ceramico para escova
Loctite® 7227, 7228, 7234

1. Tratamento prévio

A Limpeza

Limpe e lixe cuidadosamente as super-
ficies, se possivel com jacto de areia.
Por dltimo, limpe com Loctite® 7063.

B Mistura

= Misture os contelidos completos
de resina e de endurecedor

= Se forem necesséarias quantidades
mais pequenas, misture a resina e
0 endurecedor por volume ou por peso

2. Aplicacdo

= Aplique o produto completamente
misturado na superficie preparada

« Em caso de aplicar duas capas,
estas devem ter um espero minimo
de 0,5 mm

< Relativamente ao tempo de trabalho
e ao tempo de cura, consulte a Tabela
de Selecgdo nas paginas anteriores

Para obter informac6es pormenorizadas, consulte a Ficha de Dados Técnicos
ou contacte o seu Departamento Técnico Henkel local.
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Henkel Adhesivos

y Tecnologias SL

P.l. Alparrache

C° de Villaviciosa, 18-20

28600 Navalcarnero (Madrid)

Tele. +34.918609000
Fax +34.918112409

www.loctite.es

As Oficinas de Manutencao Loctite®
ajudam a reduzir os custos

A Formacéo em Oficina de Manutencéo Loctite® da Henkel fornece ao pessoal da manu-
tencdo as capacidades necessarias, 0 conhecimento e as ferramentas para reduzir o
tempo de paragem da fabrica e os custos de manutencao.

As Oficinas estéo adequadas a todos os niveis de pessoal e incluem materiais de formagéo.
Conduzida nas instalaces do cliente, a formacéo pode ser personalizada para satisfazer as suas
necessidades através de uma visita pela fabrica e de um pré-inquérito. A formacdo demora duas
horas e inclui uma revisdo das causas comuns de falha da fabrica e do equipamento e a respec-
tiva prevenc&o.

A formacéo abrange fixag&o de roscas, juntas, vedagéo de tubos e roscas, e reconstrucéo de
material de retencao, lubrificacdo, tratamento de superficie e prevencéo contra a ferrugem,
vedacdo e unido flexivel. Se for necessario, esta disponivel formagdo adicional abrangendo a
limpeza e o desengorduramento de componentes.

Ao completarem a formag&o na Oficina de Manutencdo Loctite®, os delegados poderdo aplicar

0s seus conhecimentos concluindo as reparagfes mais rapida e eficazmente. As paragens progra-
madas e ndo programadas serdo reduzidas, 0 que resulta numa qualidade de producéo melhora-
da e em custos de saida aumentados. Os custos energéticos serdo reduzidos e a seguranca da
fabrica melhorard, eliminando perigos de seguranga pessoal.

Na formacdo € utilizada a gama da Loctite® de produtos de alta tecnologia da especialidade. Estes
adesivos, vedantes, lubrificantes e produtos de limpeza avangados fornecerdo as pecas neces-
sérias para efectuar reparagdes imediatas. Os produtos Loctite® ajudam a manter, reparar, recon-
struir e restaurar pecas danificadas e colocam rapidamente o equipamento de novo em funcio-
namento.

Para que a sua equipa de manutencao obtenha formacdo e seja motivada, contacte j& a Henkel
para saber mais pormenores acerca da Formacdo em Oficina de Manuteng&o Loctite®.

.

Os dados aqui contidos séo apenas de referéncia. Solicite se o deseja, assisténcia técnica, informagéo mais detalhada ou recomendagdes sobre as caracteristicas técnicas
destes produtos ao Departamento Técnico de Henkel.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2005
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